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Multinacional fabricant de productes quimics per a la construccio



Productes quimics per ala construccié 360°: Edificacio, Obra Civil e Indastria.

Reparacid
d’estructures de
formigo

Aillament Termic

Paviments
Cimentosos i de
Resines Polimeériques

Productes per a la
Inddstria Marina

Reforg Estructural

Aillament Acustic

Paviments Esportius

Additius per el
Formigo

Impermeabilitzacio:
diposits, cobertes,
cubetes, estructures

Rehabilitacio d’edificis
i Estructures de
Mamposteria

Paviments Resilients i
Textils

Construccio
Subterranea

Segellat de junts i
adhesius

Productes per a
Ceramica i Materials
Petris

Paviments
Arquitectonics de
Pedra

Additius de Molta

Productes per el
Parquet

Paviments de Formigo
Arquitectonic




SOLUCIONS 360° PER A LA CONSTRUCCIO
A la vanguardia dels productes quimics des de 1937

Mapei en cifras

Mas de Mas de
Mil millones de euros de Referencias de productos Toneladas de CO, compensadas
facturacion consolidada en 2024 corporate
Mas de Mas de M3as de
Empleados Profesionales del sector participaron en las Clientes en todo el mundo

formaciones técnicas de Mapei

106 98 32

Subsidiarias en 59 paises diferentes Centros de investigacién en 22
paises

Plantas en 5 continentes, en 42
paises diferentes




Preséncia de Mapei a nivell global: 86 plantes i 100 filials en els 5 continents

CLAVE

& Seu central de Mapei

@ Oficines principals amb fabriques Mapei

@® Centres|+D
Delegacions comercials Mapei
Centres de especificacions Mapeiworld
Oficines i fabriques d’empreses del Grup Mapei

® Delegacions comercials d'altres empreses del
Grup Mapei



Paviments continus a la industria

agroalimentaria

1.

2.

Introduccio i conceptes basics

Criteri per a la seleccio d’un paviment continu a la industria agroalimentaria

Tipus de paviments continus:

= Pintures

= Multicapes

= Autonivellants
= Morters

Tipus de paviments continus per naturalesa de producte

= Cimentosos
= Polimerics

» Epoxi base aigua
* Epoxi

* Poliureta

» Poliureta-ciment

& MADPEI



SOLUCIONS 360° PER A LA CONSTRUCCIO

Solucions i productes sostenibles

REDUCCIO DE L'

IMPACTE AMBIENTAL COMPENSACIO DE

Us de materials reciclats CO2
en la fabricacio de g
productes Mitjangant compra de
Sistema CUBE: Us de %r,ed'ts el prOjel;:Ites
formigons amb ciments energia renovanie |
amb baix contingut en proteccio forestal
clinquer
DURABILITAT

Productes d' altes prestacions
Solucions efectives
Aplicacions correctes
Suport tecnic i formacié







PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Les lloses i soleres de formig6 armat estan sotmeses a diferents
agressions de nivell:

= Mecanic: impactes, moviments, sobrecarregues, vibracions, etc.

= Fisic: abrasio, retraccio, cristal-litzacié de sals, erosio, etc.

= Quimic: dissolucio de sals presents en el formigd en ambients acids.

= Corrosio: procés d'oxidacié d'armadures en lloses o soleres de
formigd armat per presencia d'aigua i oxigen, i per fenomens de
carbonatacio i presencia de clorurs.

Fruit d'aquestes agressions es poden produir:

= Fissures

Consequencies en paviments en

= Trencaments industria agroalimentaria

= Perdues de massa



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Entendrem per paviments continus els productes i sistemes basats en
resines i/o ciments, per a la proteccio i millora de les superficies dels
paviments.

Impactes

Atac quimic

Agents quimics alaindUstria
Acids

Bases

Dissolvents

Olis

Grasses

Hidrocarburs

Alcohols

Etc.

Cargas est. / dinam.

Arrossegament e
impacte

Corrosi6

La missio del paviment continu és formar una capa que protegeixi
la llosa o solera de formigd davant dels danys derivats de les
agressions mecaniques, fisigues, quimiques i per corrosio.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

1. Introduccio i conceptes basics



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

1. Introduccio | conceptes basics

Paviments de lloseta ceramica anti-acida

Es composen de llosetas ceramiques que s adhereixen amb un
adhesiu al suport i de un morter de reblert epoxi per a les juntes:

Elevada resistencia quimica
La de les llosetas es molt elevada i la del rejuntat
elevada

Elevada resisténcia mecanica
La de les llosetas es molt elevada i la del rejuntat
elevada

Neteja i desinfeccié
Compleix amb Reglament CE n. 852/2004 i
directrius HACCP (industria alimentaria).

Seguretat
Gran varietat d’ assaigs de lliscament segons el
fabricant. El peu apoya en la junta.

NN N




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

1. Introduccio i conceptes basics

Principals avantatges dels paviments de lloseta ceramica anti-acida:

Execuci6 Reparacio Manteniment &
Neteja



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

1. Introduccio | conceptes basics

Paviments de lloseta ceramica anti-acida

KERAFLEX EXTRA S1 KERAQUICK S1

Adhesiu de ciment d"alta Adhesiiu de ciment d"alta adherencia,

adherencia i deformabilitat deformabilitat i rapidesa de posada en servei
2-3h

KERAPOXY CQ
Altes resisténcies quimiques i facilitat d’aplicacié i neteja

KERAPOXY IEG
Altes resistencies quimiques, en especial a olis, encurtits, pernil = acid oléic



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Paviments continus vs paviments de ceramica o gres



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Camp d’aplicacio de paviments continus:

Es fan servir a tots els nivells en edificacio i industria, obra nova o
rehabilitacio.

Industria:

= Carniques

= Horta fructicoles

» Precuinat

= Caterings

= Cellers

» Hostaleria

= Farmacéutica

= Quimica

= Electronica

= Militar

» Residuos

= Energética

= De maquinaria

» |nstalaciones deportivas
= Areas urbanas

= Parkings

= Residencial particular o privado
= Edificios publicos

= Eftc.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA AGROALIMENTARIA

Els paviments continus poden emprar-se tant en obra nova com en renovacio de paviments.



& MADPEI

Paviments continus a la industria

1. Introduccio i conceptes basics
2. Criteri per ala seleccio d’'un paviment continu a la industria

3. Tipus de paviments continus:

Pintures
Multicapes
Autonivellants
Morters

4. Tipus de paviments continus per naturalesa de producte

= Cimentosos

= Polimerics
» Epoxi base aigua
* Epoxi
* Poliureta
» Poliureta-ciment




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Necessitats per a cada tipus d'area dins d'una industria:

Cada industria especifica té uns requeriments també concrets dins de les diferents arees, per la qual cosa és necessari
dissenyar paviments que s'adaptin de manera particular:

Zones de producci6

Zones d'elaboraci6

Zones de emmagatzematge
Zones d'oficines

E?nes de taller Resisténcia térmica Facilitat neteja
C.

Estetica

Resistencia mecanica Seguretat

Resistencia quimica Higiene No contaminant

Impermeabilitat




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

MAJORS RESISTENCIES
Els paviments continus augmenten la resistencia superficial del formigo:

* Mecanica: augmenten la resisténcia a l'abrasio, al desgast i als impactes, reduint la generacio de pols i la formacio de
trencaments i fractures en el formigo.

* Quimica: creen una capa protectora resistent als acids que fa que aquests no entrin en contacte amb el formigo i
provoquin danys.

* Termica: imprescindible en cambres frigorifiques, tunels de congelacio, obradors, zones on s'emprin forns per a la
produccio i on es realitzin neteges amb aigua calenta (fins i tot vapor d'aigua).

Un paviment continu adequat permetra reduir els cicles de manteniment en la nostra industria, minimitzant les parades
productives i augmentant la vida util de maquinaria i equips (menys vibracions).

Els paviments continus no estan exempts de manteniment, pero permeten reduir-ho (augment de la rendibilitat).






El formigd és un material altament alcali (pH = 12,7) amb poques prestacions per a ambients acids
on es produeix la seva dissolucio. Els agents quimics agressius poden provocar danys severs en
lloses i soleres si no es protegeixen adequadament.

Quins agents quimics ens trobem en industria?

= Agents inherents a la maquinaria o als processos productius de la industria
= Agents inherents a la produccié i manipulacié d'aliments i begudes

= Agents de neteja i desinfeccio

La resisténcia quimica dependra de:

= Tipus d'agent
= Concentracio
= Temperatura
= Temps de contacte



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

RESISTENCIA QUIMICA A LA INDUSTRIA AGROALIMENTARIA

Els olis vegetals i les grasses  La indUstria lactia en general Els sucres sén substancies En la indudstria

animals reaccionen amb empra acid lactic, altament sacaroideas a manera de fructosa cervesera i vitivinicola

compostos del formigo per a agressiu per al formigo fins i (pomes, peres, préssec, etc.), es generen acid

produir sals solubles. tot a baixes concentracions. glucosa i dextrosa (raim), o de totes acetics i formics entre
elles, sucre comu procedent de la altres.

remolatxa sucrera, molt agressives.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Tipus d’agents quimics a la industria agroalimentaria:

Agresivita

Fems, puri, aigles pures, aiglies de neteja
Desfets de sacrifici d'animals, oli i greix vegetal, ensitjiament, sucs de fruita

Lixiviat d'ensitjament, sucre, llets maternitzades, fertilitzants quimics

Feble

Mitjana

Fort

Els acids presents en els seglents processos; lixiviats de I'ensitjament, fems, purins,
processos fermentatius d'industries cerveseres, vitivinicoles, carnies, aliments
maternitzats per al bestiar, industria lactia, lixiviats de sitges de gra i farratgers, en
contacte amb el formigo donen lloc a compostos solubles (rentada i pérdua de

massa).
Acid acétic
Acid formic
Acid lactic
Sucres

Olis o greixos

Portlandita
Portlandita
Portlandita
Portlandita

Portlandita

Ll

Compostos i
sals solubles

Efecte de la pérdua de massa per
solubilitzacioé en el formigé



Neteja i desinfeccid Seguretat i antilliscament



-19°

19° -
27°
27° -
35°
> 35°







PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Normativa per als paviments a la industria agroalimentaria:

= Reglament (UE) N° 10/2011: estableix les caracteristiques dels materials de naturalesa
polimerica en contacte directe amb aliments o altres substancies destinades al consum huma.
S'entén el contacte directe com el que es produeix entre els productes alimentaris i les superficies
de recipients per a 'emmagatzematge o tractament d'aquests (contenidors, diposits, etc.), no
contemplant els paviments.

= Directiva Europea 93/43: estableix les normes generals d'higiene dels productes alimentaris
gue han de respectar-se en totes les fases des de la preparacié fins a la venda o subministrament al
consumidor. Es fa referéncia als requisits que han de complir els locals en les indUstries
alimentaries i concretament els especifics als paviments.

= Reglament CE 852/2004: La transposicio de la Directiva 93/43 CEE a nivell estatal.

= ‘“Les superficies dels paviments es conservaran en bon estat i seran facils de netejar i, quan sigui necessari, de desinfectar. Aixo requerira
I's de materials impermeables, no absorbents, rentables i no toxics.”

= Addicionalment, es contempla el requisit addicional d'index de lliscament, que actualment es contempla en el Codi Técnic de I'Edificaci6, per
motius de Seguretat laboral per risc de lliscament i caigudes, especialment, en presencia de continus vessaments d'aigua.

Els paviments “polimerics” de Mapei compleixen amb els requeriments
d'aplicacié en Industria Alimentaria (Reglament CE 852/2004).



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes Mapefloor per a sales netes:

Els certificats sbn emesos per a cada producte per linstitut Fraunhofer, Unic acreditat a tot el mén per a
declarar un material CSM (Cleanroom Suitable Material).
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Paviments continus a la industria

1. Introduccio i conceptes basics

2. Criteri per alaseleccié d’'un paviment continu a la industria agroalimentaria

3. Tipus de paviments continus:

Pintures
Multicapes
Autonivellants
Morters

4. Tipus de paviments continus per naturalesa de producte

= Cimentosos
= Polimerics

» Epoxi base aigua
* Epoxi

* Poliureta

» Poliureta-ciment




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Distingirem entre diferents tipus de paviments en funcié de la seva tipologia:

Els diferents tipus de resines usades en paviments continus ens permeten realitzar diferents tipologies de terres
en funcio dels requeriments que tingui la zona a tractar.

Tipus de paviments continus de resina en funcié del seu gruix i textura

PINTURES MULTICAPES AUTONIVELLANTS MORTERS



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Pintures i impregnacions
Llises o antilliscants (0,25 — 1,0 mm)

Acabats amb resines polimeriques de baix gruix, senzills, economics i no d'alta
durabilitat.

Es basen en aplicacions normalment a rodet en 1 o0 2 mans, que a vegades
poden requerir d'una emprimacio previa.

- Copien la rugositat del suport.
- Permeten acabats llisos o antilliscants.
- Durabilitat limitada a causa del baix gruix.

Camp d'aplicacio:

- Aparcaments.

- Zones amb baixos requeriments quimics i mecanics.
- Senyalitzacio d'arees.

- Zones on no es pretengui una alta durabilitat.

Resisténcies mitjanes
guimiques i mecaniques
(associades al gruix)




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Multicapes
Antilliscants (1,0 — 5,0 mm)

Acabats amb resines polimeriques antilliscants (rugosos) en gruixos de 2 a
4mm. La rugositat s'aconsegueix mitjancant espolvoreig d'arids de diferents
granulometries i controlant les dotacions de la capa final. A major gruix, major
durabilitat.

- Assegurances (antilliscants)

- Corregeixen part de la rugositat del suport.

- Alta durabilitat.

- Sistemes amb emprimacio, capa base i segellat.

- Dificulten la neteja, pero la bruticia s'aprecia menys.

Camp d'aplicacio:

- Arees de produccié humides.

- Zones amb abocaments.

- En general en arees industrials on es requereixi resistencia quimica,
mecanica, durabilitat i antilliscament.

Elevades resistencies
guimicai mecanica




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Autonivellants
Llisos (2,0 — 4,0 mm)
Acabats amb resines polimeriques llisos, en gruixos de 2 a 4mm. Ates que

incorporen més quantitat de resina tenen una major resisténcia quimica que els ——
acabats multicapa. Aixi mateix son mes facils de netejar i més higienics. A major

gruix, major durabilitat.
-—_—
= Higienics.
= Corregeixen part de la rugositat del suport.
= Alta durabilitat.
= Sistemes amb emprimacié, capa base i segellat opcional.
= Faciliten la neteja pero la bruticia s'aprecia més. Elevada resistencia
mecanica i molt elevada
Camp d’aplicacio: resisténcia quimica

= Arees de produccio seques.
= Magatzems.
= Sales netes.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Morters
Texturats (> 4mm)

Acabats amb resines polimérigues tipus morter, d'alt gruix, que atorguen una molt
elevada resisténcia mecanica. Atés que l'aportacio de resina €s menor, tenen una
mica menys de resisténcia quimica que els autonivellants i alguns multicapes. A
major gruix, major durabilitat.

= Corregeixen gran part de la rugositat del suport.

= Alta durabilitat.

» Sistemes amb emprimacio, capa base i segellat.

» El grau de rugositat €s menor comparat amb els multicapes.

Camps d’aplicacié:
= Arees de producci6 seques o amb lleugera humitat.

= Zones amb el risc de caiguda d'elements metal-lics (escorxadors, llotges,etc.).
= Zones sotmeses a impactes.

Elevada resistencia quimica
| molt elevada resistencia
mecanica




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

A nivell prestacional:

PINTURES MULTICAPES AUTONIVELLANTS MORTERS

I S N O
™~ T~ TP

R mecanica ™

R quimica ™ ™ ™~ ™~
Antilliscament Llis o rugos Rugds Llis Intermig
Neteja Depén J M T

Durabilitat ™ ™~ ™~ N
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Paviments continus a la industria

1. Introduccio i conceptes basics

2. Criteri per alaseleccié d’'un paviment continu a la industria agroalimentaria
3. Tipus de paviments continus:

= Pintures

= Multicapes

= Autonivellants
= Morters

4. Tipus de paviments continus per naturalesa de producte

= Cimentosos
= Polimérics
» Epoxi base aigua
* Epoxi
* Poliureta
* Poliureta-ciment
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PAVIMENTS CIMENTOSOS




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Enduridors superficials:
Basats en ciment i agregats minerals i/o0 metal-lics que doten al formigo d'una molt elevada resistencia mecanica.

S'apliquen en lloses o soleres de formigo noves, tant exteriors com interiors, mitjangcant espolvoreig sobre el formigo en fresc.
L'acabat s'aconsegueix per compactacio a través de successius remolinats amb helicopter.

S'aconsegueix I'aspecte d'un formigo polit perdo amb majors prestacions.
Tipus d’acabats:

= Mapetop N AR 6 (Normal)
= Mapetop S AR 6 (Intermig)
= Mapetop S AR 3 (Especial)
= Mapetop M (Metal-lic)

Camp d’aplicacio6:
= Centres logistics

= Magatzems
= Molls de carrega



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Autonivellants cimentosos:

S'apliquen previa emprimacio empolvorada, per a regularitzar i anivellar
lloses i soleres de formigo en interiors.

Permeten obtenir un acabat continu cimentdés que normalment porta

una proteccio final transparent Mapefloor Finish per a augmentar la
resistencia a l'abrasio, reduir I'absorcid i facilitar la neteja.

Tipos:
= Ultratop: 5 a 40mm (colors)

= Ultratop Industrial: 5 a 40mm (color gris)

Camp d’aplicacio:

= Magatzems
= Botigues
= Zones comuns interiors

Elevada resistencia mecanica,
sense especial resistencia
guimica, a l'abrasio6 o al
lliscament




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

= Ultratop: 5 a 40mm (colors)

VERMELL

ANTRACITA

BLANC ESTANDARD




PAVIMENTOS CONTINUOS EN INDUSTRUA AGROALIMENTARIA
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PAVIMENTS POLIMERICS

Epoxi base aigua
Epoxi 100% solids
Poliuretans
Poliureta-ciment




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Tipus de resines
polimeriques per a
paviments continus ala
industria

EPOXI Base aigua
EPOXI 100% Solids
POLIURETA
POLIURETA-CIMENT
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SISTEMES EPOXI EN BASE AIGUA
Transpirables




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

SISTEMES EPOXI EN BASE AIGUA

Sistemes rigids i aromatics (engrogueixen per exposicié als raigs UV) que s'empren per
a fer acabats tipus pintura, multicapa, autonivellant o morter.

S'empren en zones sense grans requeriments mecanics ni quimics, sobretot quan
existeix risc d’humitat ascendent (redueix el risc sense eliminar-l0o).

Avantatges Inconvenients

» Respectuosos amb el medi ambient. » Resisténcies mecaniques i quimiques mitjanes.

» Poden aplicar-se sobre suports amb una certa »= En ser permeables absorbeixen més bruticia.
humitat. = Requereixen mes neteja.

» Permeables al vapor d'aigua. = Menys higiénics.

= Economics.

Camp d’aplicacio: Resisténcies mecaniques i
guimiques mitjanes, i bon
comportament davant humitat
ascendent*

= Aparcaments i garatges.

= Estructuracio d'arees (pintat i senyalitzacio).

= Zones d'oficines.

= Arees amb humitat en el moment de I'aplicacio.
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Sistemes epoxi en base aigua:

Mapefloor System 51

Acabat tipus multicapa
antilliscant (> 3mm)

Capes del sistema:

Emprimacio  Mapefloor | 500 W + Mapecolor Paste 2,5 kg/m2
Espolvoreig Quartz 0.5 5,0 kg/m2
Capa final Mapefloor | 500 W + Mapecolor Paste 0,7 kg/m2

Disponible Mapefloor | 500 W ja acolorit (no necessita Mapecolor Paste)

Mapefloor | 500 W
+ Mapecolor Paste

Mapefloor 1 500 W
+ Mapecolor Paste
+ Espolvoreig Quartz 0.5

Suport de formigoé



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes epoxi en base aigua: Mapefloor 1 500 W
+ Mapecolor Paste
Mapefloor 1 500 W
Mapefloor System 52  Mnerolor Paste

+ Espolvoreig Quartz 0.5
Aca_lb_at tipus multicapa Mapefloor | 500 W
antilliscant (5mm) + Espolvoreig Quartz 0.5

Suport de formigé

Capes del sistema:

Emprimacio  Mapefloor | 500 W 2,5 kg/m2
Espolvoreig Quartz 0.5 5,0 kg/m2
Capa base Mapefloor | 500 W + Mapecolor Paste 2,5 kg/m2
Espolvoreig Quartz 0.5 5,0 kg/m2
Capa final Mapefloor | 500 W + Mapecolor Paste 0,7 kg/m2

Disponible Mapefloor | 500 W ja acolorit (no necessita Mapecolor Paste)
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Sistemes epoxi en base aigua:

Mapefloor System 53

Acabat llis tipus
autonivellant (4mm)

Capas del sistema:

Emprimacio Mapefloor | 600 W 0,4 kg/m2
Espolvoreig Quartz 0.5 0,5 kg/m2
Capa base Mapefloor | 500 W + Mapecolor 4,0 kg/m2
Paste
Capa final \Befloor Finish (consultar) Consultar
qBIHQj\/Iapefloor | 500 W ja acolorit (no necessari’Mapecolor Paste)

Acabat Mapefloor Finish
(opcional i consultar)

Mapefloor 1 500 W
+ Mapecolor Paste

Mapefloor 1 600 W
+ Espolvoreig Quartz 0.5

Suport de formigé
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Sistemes epoxi en base aigua: Problematica de la humitat en el suport.

Quan s'aplica un sistema impermeable sobre suports cimentosos humits (contingut d'aigua >
4%) o en presencia d'humitat ascendent, poden produir-se butllofes en la interficie entre la
resinai el suport. La causa normalment és el fenomen fisic de la " " gque causa
pressions osmotiques.

La pressié osmotica sol ser molt major que Els sistemes poc permeables no
I'adherencia de les membranes o que la permeten que passi la pressié
resistencia a traccio del formigé osmotica i es formen pompes
[
®

Els sistemes

permeables

(epoxi basi aigua)

Pressio osmotica derivada de la

i algunes les >
humitat ascendent en el suport

emprimacions
deixen passar la
pressid osmotica
reduint-se el risc

La llosa o solera hauria d'estar correctament impermeabilitzada per a evitar
I'efecte de subpresions i osmosi
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SISTEMES EPOXI
100% SOLIDS
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Sistemes epoxi 100 % solids

Sistemes rigids | aromatics (esgrogueeixen per exposicio als raigs UV) que s'empren per a fer acabats tipus pintura,
multicapa, autonivellant o morter.

S'empren en zones amb elevats requeriments mecanics i quimics, quan no existeixi el risc d'humitat ascendent.

» Elevada resistencia quimica. » Reduida resistencia a impactes i a fissures (rigids).
» Elevada resistencia mecanica al desgast i al ratllat. » Resistencia a la temperatura limitada (60 °C).
= Higienics: baixa absorcio i facilitat de neteja. = No aptes per a zones humides durant I'aplicacio i

enduriment dels productes.

Campo de aplicacion:

Resistencies mecaniques i

guimiques elevades (alta
= Zones de magatzem. durabilitat R
= Zones d'oficines. urabilitat), pero poc

= Zones en contacte amb aigua una vegada endurits. permeables al vapor d’'aigua
= Sales blanques, laboratoris, etc.

= Zones de produccio.




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes epoxi 100 % solids

Mapefloor System 31

Acabat tipus pintura
antilliscant (0,8-1,2mm)

Capes del sistema:

Emprimacio (Primer SN + Mapecolor Paste) + Quartz 0.5 0,7+0,14
kg/m2

Espolvoreig Quartz 0.5 3,0 kg/m2

Capa final (Mapefloor | 300 SL + Mapecolor Paste) + Quartz 0,6 + 0,04
0.25 kg/m2

Disponible Mapefloor | 302 SL ja acolorit (no necessari Mapecolor Paste)

Mapefloor 1 300 SL

+ Mapecolor Paste

+ Quartz 0.25

Primer SN

+ Mapecolor Paste

+ Quartz 0.5 + Espolvoreig Quartz
0.5

Suport de formigo



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes epoxi 100 % solids

Mapefloor System 32

Acabat tipus multicapa
Antilliscant (3,0-3,5mm)

Capes del sistema:

Emprimacio Primer SN + Quartz 0.5

Espolvoreig Quartz 0.5

Capa base Mapefloor | 300 SL + Mapecolor Paste + Quartz 0.5

Espolvoreig Quartz 0.25

Capa final Mapefloor | 300 SL + Mapecolor Paste + Quartz
0.25

Disponible Mapefloor | 302 SL ja acolorit (no necessari Mapecolor Paste)

0,7 kg/m2
3,0 kg/m2
0,9 kg/m2
3,0 kg/m2
0,6 kg/m2

Mapefloor 1 300 SL
+ Mapecolor Paste + Quartz 0.25

Mapefloor 1 300 SL
+ Mapecolor Paste + Quartz 0.5
+ Espolvoreig Quartz 0.5

Primer SN + Quartz 0.5
+ Espolvoreig Quartz 0.5

Suport de formigoé
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Referencies d'obra Mapefloor
System 31 & 32
Pintura i Multicapa
















PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes epoxi 100 % solids

Mapefloor | 320 SL Concept

Acabat decoratiu tipus autonivellant amb
arid acolorit (2-4mm)

Capes del sistema:

Emprimacio Primer SN + Quartz 0.5 0,7 + 0,14 kg/m2

Espolvoreig Quartz 0.5 3,0 kg/m2

Capa base Primer SN + Mapecolor 0,4 kg/m2
Paste

Capa final Mapefloor | 320 SL Concept 2,8 kg/m2



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes epoxi 100 % solids

Mapefloor System 33

Acabat llis tipus autonivellant
(2,0-4,0mm)

Capes del sistema:

Emprimacio Primer SN + Quartz 0.5 0,7 kg/m2

Espolvoreig Quartz 0.5 1,0 kg/m2

Capa base (Mapefloor | 300 SL + Mapecolor Paste) + Quartz 2,0 + 2,0 kg/m2
0.25

Capa final Mapefloor Finish (consultar) Consultar

(opcional)

Disponible Mapefloor | 302 SL ja acolorit (no necessari Mapecolor Paste)

Acabat Mapefloor Finish
(opcional i consultar)

Mapefloor |1 300 SL
+ Mapecolor Paste + Quartz 0.25

Primer SN
+ Quartz 0.5 + Espolvoreig Quartz 0.5

Suport de formigé
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Referencies d'obra
Mapefloor System 33
Autonivellant




























PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes epoxi 100 % solids

Mapefloor System 91

Acabat texturat tipus morter

(6-15mm)

Capes del sistema:

Emprimacio
Capa base

Primer enlucido
Segundo

enlucido

Capa final

Primer SN
Mapefloor | 900 + Quartz 1.9

(Mapefloor | 300 SL + Mapecolor Paste) + Quartz
0.25

(Mapefloor | 300 SL + Mapecolor Paste) + Quartz
0.25

(Mapefloor | 300 SL + Mapecolor Paste) + Quartz
0.5

Mapefloor |1 300 SL + Mapecolor Paste + Quartz 0.5

Mapefloor |1 300 SL + Mapecolor Paste + Quartz 0.25

Mapefloor |1 300 SL + Mapecolor Paste + Quartz 0.25

Mapefloor 1 900 + Quartz 1,9

Primer SN

Suport de formigé

0,7 kg/m2

09+11,0
kg/m2

0,9 + 0,2 kg/m2

0,5 + 0,3 kg/m2

0,5+ 0,05
kg/m2
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Referencies d'obra
Mapefloor System 91
Morter




Morter epoxi



Morter epoxi
Molt elevades resistencies a I'abrasio i als
Impactes i bona resistencia quimica.



PAVIMENTOS CONTINUOS EN INDUSTRIA AGROALIMENTARIA
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SISTEMES BASE POLIURETA
Industrials




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes base poliureta industrials

Sistemes lleugerament deformables normalment aromatics (esgrogueeixen per exposicio als raigs UV) que s'empren per a fer
acabats tipus pintura, multicapa, autonivellant o morter.

S'empren en zones amb possibilitat de lleugers moviments per a reduir el risc de fissuracid, o en zones amb impactes, quan
no existeixi el risc d'humitat ascendent.

= Deformables. » Resisténcia a la temperatura limitada (60 °C).

= Bona resisténcia quimica. » Major tendéncia al ratllat que els epoxi.

» Bona resisténcia mecanica a l'impacte. = No aptes per a zones humides durant I'aplicacio i
= Higienics: baixa absorcio i facilitat de neteja. enduriment dels productes.

Camp d’aplicacio:

Resistencies mecaniques i
guimiques elevades (alta
durabilitat), pero poc

= Zones de produccio.
= Zones de magatzem.
= Zones d'oficines. .
= Zones en contacte amb aigua una vegada endurits. permeables al vapor d'aigua
= Sales blanques, laboratoris, etc.




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de poliureta industrials

Mapefloor PU 470 )
Acabat multicapa antilliscant ‘
(3 mm) .-

Capes del sistema:

Emprimacio Primer SN + Quartz 0.5 0,6 + 0,12 kg/m2
Espolvoreig Quartz 0.5 3,0 kg/m2
Capa base Mapefloor PU 470 + Quartz 0.5 0,95 + 0,36 kg/m2
Espolvoreig Quartz 0.5 3,0 kg/m2

Segellament Mapefloor PU 470 + Quartz 0.25 0,55 + 0,055 kg/m2



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de poliureta industrials

Mapefloor PU 470 )
Acabat autonivellant llis ‘
(2 mm) .

Capes del sistema:

Emprimacio Primer SN + Quartz 0.5 0,6 + 0,12 kg/m2

Espolvoreig Quartz 0.5 3,0 kg/m2

Capa base Mapefloor PU 470 + Quartz 1,85 + 1,25 kg/m2
0.5

Capa final Mapefloor Finish (consultar) Consultar

(opcional)



MAPEI

| si vull mes per a la meva industria...?

SISTEMES POLIURETA-CIMENT
Sistema Mapefloor CPU +

elevades prestacions




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +

S'empren en zones amb molt elevats requeriments mecanics i quimics, fins i tot aplicant sobre suports humits (sense risc
d'humitat ascendent).

Sistemes rigids i aromatics (engrogueeixen per exposicié als raigs UV) que permeten acabats tipus multicapa,
autonivellant o morter.

Avantatges Inconvenients

= Molt elevada resistencia quimica. » Reduida deformabilitat (pero duactil).
= Molt elevada resistencia mecanica al desgast i al » Reduida gamma de colors.
ratllat.

= Higiénics: baixa absorcio i facilitat de neteja.

= Tolerancia amb la humitat del suport durant I'aplicacio.
= Tolerancia amb altes i baixes temperatures.

= Alta resistencia a impactes.

Camp d’aplicaci6: Els sistemes Mapefloor CPU + es poden emprar en qualsevol tipus d'industria



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +
Estan basats en una combinacio sinérgica de ciment i poliureta que porta desenvolupant-se més de 50 anys.

CementPolyUrethane:
= Part A: Poliol
= Part B: MDI (catalitzador)

= Part C: Ciment i agregats

Aquest desenvolupament permet aconseguir paviments de prestacions molt superiors als basats en resines convencionals el
gue el converteixen en el paviment industrial per excel-léncia.

Resisténcia a la Resisténcia Resisténcia Tolerable amb la Higienics Rapids
temperatura mecanica guimica humitat



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +

ELEVADA RESISTENCIA A LA TEMPERATURA

En moltes industries s'empren processos que impliquen:

» Altes temperatures: forns, neteja amb vapor d'aigua,
vessaments de liquids a altes temperatures (olis, aigua, etc.),
fregaments (friccid), maquinaria, etc.

» Baixes temperatures: cambres i tunels de congelacioé, sales
fredes, etc.

» Xoc termic: pas diferencial d'alta a baixa temperatura (o a
I'inrevés) que genera tensions sobre el paviment.

Exemples: Forns, obradors, congelats, etc.

Els paviments

Mapefloor CPU + 3mm T ———
poden resistir 5 -

temperatures de treball 4mm -20°C a + 70°C
| salts termics de fins 6mm -250C a + 80°C

-40 a +120 °C. 9mm -40°C a + 120°C



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +

ELEVADA RESISTENCIA MECANICA

Els paviments industrials estan sotmesos a fortes
agressions mecaniques constants degudes a
impactes per caiguda d'elements metal-lics
pesats, abrasio per circulacié de vehicles, toros o
transpalets (alguns amb rodes fins i tot d'acer),
erosio per neteja amb aigua a alta pressio, efecte
de carregues estatiques i dinamiques, ETC.

Els paviments Mapefloor CPU + presenten molt
elevades resistencies mecaniques i un
comportament ductil, la qual cosa els permet
deformar sense arribar a trencar en cas
d'impacte.

PRODUCT TECHNICAL DATA

Mapefloor Mapefloor Mapefloor Mapefloor

(after 28 days at +23°C) CPU/HD CPU/RT CPU/MF CPU/NZ

>2,5 N/mm?- > 2.5 N/mm?-|> 2,5 N/mm?-|> 2.5 N/mm?-
Pull-off strength (DIN ISO concrete concrete concrete concrete
4624) failure failure failure failure

> 362 p.s.i. >362.6p.s.i. | >362.6p.s.i. | >362.6 p.s.i.
Abrasion resistance
(TABER H22 - 1000 rounds - 2150 mg 1165 mg 665 Mg 158 mg
1000 grams)
(EN 13892-2) 8,557 p.s.i. |8,948.8 p.s.i. | 7,251 p.si. | 9,08.4 p.s.i.
Flexural strength 13,4 N/mm? | 13,8 N/mm? | 15 N/mm? | 14,1 N/mm?
(EN 13892-2) 1,885 p.s.i. | 2,001.5 p.s.i. 2,175 p.s.i. | 2,045.0 p.s.i.
Slip resistance 85 dry 66 dry 59dry 63 dry
(EN 13036 - 4) Pendulum test 60 wet 52 wet 42 wet 50 wet
Service temperature (9 mm ~40°/+120° C|-40°/+120° C
thickness) -40° /) +248° -40°F to
F +248°F
Service temperature (6 mm -10°/+70°C | -20°/+80°C
thickness) 14°F to -4°F to
+158°F +176°F




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +

ELEVADA RESISTENCIA QUIMICA

En la indlstria agroalimentaria s'empren nombrosos agents
altament agressius pel seu atac quimic als paviments.

Els paviments Mapefloor CPU + presenten molt elevada
resistencia quimica als principals agents emprats en
industria.

» Instal-lacions sotmeses a fortes agressions d'acids organics: cambres per al curat a alta

T2 d'embotits, assecadors de pernils, trulls d’oli, escorxadors, formatgeries, etc.

= Instal-lacions destinades a emmagatzematge: cellers, fabriques cerveseres, centrals
lleteres, etc.

= Instal-lacions destinades a la preparacio d'aliments: menjadors, cuines, obradors, etc.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +

ELEVADA RESISTENCIA QUIMICA






PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +

TOLERABLES AMB SUPORTS HUMITS DURANT L'APLICACIO

Es habitual trobar-nos situacions de suports humits a I'hora d'aplicar
un paviment:

« Formigons nous: quan l'aplicacio ha de realitzar-se als 7 dies de
I'estesa del formigo.

« En treballs de rehabilitacio de paviments en zones on s'empri
aigua en el propi procés o per motius de neteja.

Els paviments Mapefloor CPU + poden ser aplicats sobre suports
humits pero sense vel d'aigua (sense aigua liquida), sempre que no
s'emprin emprimacions no compatibles. En cas de formigons nous,
el suport podra tenir un cert contingut d'humitat pero haura de ser
estructuralment resistent.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +

HIGIENICS, IMPERMEABLES | FACILS DE NETEJAR | DESINFECTAR

Nul-la absorcid, impermeables i facils de netejar i

desinfectar.

No permeten creixement d’organismes biologics ni

perjudicials.

= Certificats
d'aplicacié en
industria
alimentaria

Compleix amb les normes
aplicades al sector alimentari EN
1186, EN 13130 prCEN/TS
14234, aixi com el Decret de Béns
de Consum que representen la
conversi6 de la directiva europea
89/109/CEE, 90/128/CEE i 2002/
72/CE relativa al contacte amb
productes alimentaris.

ERTIFICATIO

HACCP

(Hazard Analysis
Critical Control Point)
Productes que
compleixen amb les
bones practiques de
Seguretat Alimenticia i
amb els requisits del
programa de seguretat
a la Inddstria
Alimentaria de HACCP.

CERTIFICACION POR
ISEGA

Conformitat dels
materials i objectes
destinats al contacte
amb aliments a les
etapes previes de
fabricacié i com a
productes acabats.

Certificats de sostenibilitat

EUROFINS GOLD SEAL

Segell sobre la qualitat de I'aire interior que aglutina totes les normes
europees quant a emissions de VOC dels productes. Un producte sota
aquest segell, complira amb tots els valors limits definits a totes les
normatives d'Europa (Indoor Air Confort GOLD és el segell més ambicids
gquant a baixes emissions de tot Europa).






PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +
RAPIDS

L'activitat d'una indUstria rarament pot parar, per la qual cosa les
actuacions de reparacié de paviments han de ser prou rapides com per a
minimitzar el temps d'actuacio.

Els paviments Mapefloor CPU +
disposen de versions que
permeten fer els treballs i posar en
servei en tan sols 36 hores.

Exemple: Mapefloor CPU + / HD
Transit per als vianants: 8h a +20°C.
Transit lleuger : 24h +20°C.

Max. resistencia: 4-5 dies

Preparaci6 suporti, aplicacié producte i posada en Us en 36 hores.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +

SUPERFICIES SEGURES | ANTILLISCANTS

Els paviments Mapefloor CPU + disposen de
versions amb diferents rugositats.

Si bé totes aconsegueixen grau 3, en casos
d'indastries on s‘acumulin tolls recomanarem
optar per sistemes rugosos (morters o
multicapes).

A part del paviment, el tipus de calcat i d'agent
liquid (aigua, greix, oli, etc.), també influeixen
en el lliscament.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +
SUPERFICIES SEGURES | ANTILLISCANTS

= TEST PENDUL- EN 13036-4

Classe . > 40 unitats humides provades
(superficies humides interiors)

Classe II: > 40 unitats provades en sec (superficies
seques interiors)

Classe Ill: > 55 unitats humides provades (exterior)

= SEGONS CTE

Tots els sistemes Mapefloor CPU +
compleixen Grau 3.

En zones entollades sempre
recomanarem anar-nos als de
major nivell dins del mateix grau.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

GAMMA DE SOLUCIONS Mapefloor CPU +

Azl Mapefloor CPU + / MF 3-6mm Grau 3 Permet fer multicapes

Multicapa Mapefloor CPU + / DP 4-6mm Grau 3 Es fa amb Mapefloor CPU + MF

Morter Mapefloor CPU +/ NZ 4-6mm Grau 3 Acabat morter capa fina

Morter Mapefloor CPU +/ RT 6-9mm Grau 3 Antilliscant (Grau 3)

Morter Mapefloor CPU +/ SR 6-9mm Grau 3 Més antilliscant (Grau 3)

Morter Mapefloor CPU +/ HD 6-9mm Grau 3 Molt antilliscant (Grau 3)

Morter Mapefloor CPU +/UD 6-9-12mm Grau 3 ?Ze;irsr;[)eix T#fins +130°C (en
Mapefloor CPU + / COVE E:rraer‘r::;g"bades amb els

Mapefloor CPU + TC Per a acabats i parets



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Acabat autonivellant (llis pero antilliscant)

Mapefloor CPU + / MF

Gruixos

Lliscament

Resisténcia T2

Mapefloor CPU + /
MF

3mm

4dmm

6mm

Grau 3

-10°C a +60°C

-15°C a +70°C

-25°C a +80°C

Mapefloor CPU + / MF

Emprimacié: Mapefloor CPU + / MF

Fregues d'ancoratge

Suport de formigo

En ser més fluid, per a
evitar el risc d'aparicio de
porus és necessari
emprimacié Mapefloor
CPU + / Primer o amb
CPU +/ MF



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Acabats multicapa (diversos nivells de rugositat)

Mapefloor CPU + / DP

Morter Gruixos Lliscament Resistencia T2
3mm -10°C a +60°C

M floor CPU +

DPa pefloor CPU +/ 4mm Grau 3 -15°C a +70°C
6mm -25°C a +80°C

Segelament; Mapefloor CPU +/ Tc Acabats | Quartz {mm)

Mapefloor CPU + / MF DP1 0.5

+ Espolvoreig Quartz (varis)
DP 2 0.9

Fregues d'ancoratge DP 3 1.2

Suport de formigé DP 4 1.2-2




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Acabats tipus morter (antilliscant diferents nivells de rugositat)

Mapefloor CPU + /
NZ/RT/SR/HD/UD

Morter Gruixos Lliscament Resistencia T2
Amm -20°C a +70°C
Mapefloor CPU + / NZ 6mm Grau 3 259C & +80°C
6mm -25°C a +80°C
Mapefloor CPU + / RT 9mm Grau3 20°C 2 +1209C
6mm -25°C a +80°C
Mapefloor CPU + / SR 9mm Grau 3 40°C 2 +120°C
Mapefloor CPU + / 6mm Grau 3 -25°C a +80°C
HD 9mm rd -40°C a +120°C
6mm -25°C a +80°C
Mapefloor CPU +
P / 9mm Grau 3 ~40°C a +120°C
ub 12mm -40°C a +130°C

®

Mapefloor CPU+/NZ /RT /SR /HD /UD

Fregues d'ancoratge

Suport de formigo




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Acabats per a mitges canyes i parets

Mapefloor CPU +/ COVE i CPU +/ TC (opcid Glossy)



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Colors: Hi ha 5 colors disponibles en poliureta-ciment Mapefloor CPU +

= Disponibles 2 nous colors: BLAU | TARONJA
= Mapefloor CPU + en general es pigmenten amb Mapefloor CPU + Pigment.

= Mapefloor CPU +/ COVE y CPU +/ TC es pigmenten amb Mapecolor Paste.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Sistemes de Poliureta-ciment: Mapefloor CPU +

A tenir en compte:

= El suport sera estructuralment resistent amb una resistencia a
traccié minima de 1,5MPa.

» El suport haura d'estar degudament preparat (preferiblement
mitjancant granallat) i presentar un perfil de rugositat minim
adequat al gruix del sistema a aplicar.

= El suport podra estar humit perd no podra presentar aigua liquida,
sent l'ideal el que es trobi sec (<4%).

= Es necessari realitzar una frega/rasa d'ancoratge en tot el
perimetre de I'area a tractar, aixi com en les trobades amb
canalons, pilars, reixetes, etc. També es realitzaran fregues
centrals en + en superficies grans.
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Referencies d’obra
Mapefloor CPU +














































PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

PAVIMENTS CONTINUS DE POLIURETA-CIMENT — Mapefloor CPU +

Resistencia a
la temperatura

Resistéencia
mecanica

Resistencia
quimica

Tolerable amb
la humitat

Higiénics

Resisténcia al xoc
téermicia
temperatures de-
40°C a 120°C.

Elevada
resistencia a
I'abrasio i a
I'impacte
(comportament
ductil) superior a
la de paviments
epoxi i de
poliureta.

Elevada
resisténcia a
acids, alcalis, olis,
grasses,
dissolvents, etc.,
superior a la d'una
altre mena de
resines.

Permeten la seva
aplicacié sobre

suports de formigo

jove (<7dies) o
amb humitat
superficial (no
ascendent)

Certificat quant a
les normes més
exigents sobre
baixes emissions,
no contaminant,
apte per a us en
industria
alimentaria.

Permeten fer els
treballs i posar en
servei en 36h.
S'adapta a
indUstries amb
reduits intervals
de parada per a
treballar.



PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA
4. Tipus de paviments per natura del producte: Resum de prestacions

A nivell
prestacional

Res. temperatura < 60°C < 60°C < 60°C -40 a 120°C

Res. impacte Roptura fragil Roptura fragil Deformable UGG
trencar)

Res. rayat Elevada Molt elevada Elevada Molt elevada

Res. quimica Mitja Molt elevada Elevada Molt elevada

Flumitat durant Si No No Si

["aplicacio

Facilitat de neteja ™" T ™" (N

Higienics 1 11 11 11

Rapidesa d” execucio 1 1 1 111




PAVIMENTS CONTINUS EN INDUSTRIA

Que tenir en compte a l'hora de dissenyar un paviment continu?

Quin tipus de inddstria?
Paviment interior o exterior?
Per quina zona del procés?
Zona humida o seca? Desnivell?
Impactes, abrasi6?
Temperatures, xoc térmic?

Abocaments quimics?

Requeriments de neteja?
Humitat durant I'aplicaci6?

Quina durabilitat espero?

Sabem el complex que és triar el paviment
adequat per a cada tipus d'industria

El Departament de Prescripcio
de MAPEI dona suport en el teu
projecte: informes, partides,
documentacio, formacio, etc.






DEPARTAMENT D ASSISTENCIA TECNICA MAPEI

Suport tecnic al Servei del projectista i professionals de la construccio

https://www.mapei.com/es/es/mapei-pro



DEPARTAMENTS DE PRESCRIPCIO i ASSISTENCIA TECNICA MAPEI

Suport tecnic al servei del projectista

Des dels Departaments de Prescripcio i d'Assistencia Técnica de MAPEI
donem suport en projectes i obres: informes, partides de preus, detalls

tecnics, documentacid, formacid, visites a obra, etc., amb I'objectiu d'assolir
I'excel-1éncia en els treballs des de la fase de projecte. \ J

Partides de preus per a projecte

Informes Tecnics de Prescripcié Documentaci6 técnica Detalls técnics Programa de punts d’inspeccié



DEPARTAMENT D’ASSISTENCIA TECNICA MAPEI

Suport tecnic al servei del profesional de la construccio

Paula De la Iglesia
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